FORMATO

Proceso de Contratacién MC-DC-CGI-023-2026

'YO: JUAN DIEGO RODRIGUEZ GONZALEZ, identificado como aparece al pie de mi firma, en mi calidad de representante legal de NMTX SAS,
manifiesto que el valor total de la propuesta es por la suma de CINCUENTA'Y CINCO MILLONES CUATROCIENTOS TREINTA MIL DOSCIENTOS PESOS COLOMBIANOS COP INCLUIDO IVA, incluye todos los gastos e impuestos a que haya lugar.

Dicho valor obedece a los sigui en los cuales se i todos los costos, gastos y valores que conforman la presente cotizacion.
VALOR UNITARIO TARIFA VALOR UNITARIO VALOR TOTAL
ITEM DESCRIPCION UNIDAD DE MEDIDA | CANTIDAD SOLICITADA e e IVAPOR UNIDAD ) G I Con
Maquina Universal de Ensayos y Extensometro
Objeto del servicio: Solicitar el servicio de mantenimiento preventivo y calibracién acreditada bajo ISO/IEC 17025:2017 con reconocimiento ILAC, para los siguientes equipos del laboratorio de Ensayos de materiales / Centro de gestion
industrial /Regional distrto capital:
Méquina Universal de Ensayos - capacidad méxima 250 kN. Marca: HUNG-TA Modelo: HT-2402. Referencia: 4598. Extensémetro EPSILON, modelo 3542, referencia E91351
Queincluya: A. Méquina Universal de Ensayos (capacidad méxima 250 kN). Sevicio de p y ajuste: Inspe I del estado fisico y funcional del sistema, Desensamble de carcasas extemas y limpieza
intema de electrdnica, servo-controles, fuentes y cableado. Revision y nueva lubricacién de mecanismos: caja de transmision, husillos verticales, ejes de acople, guias del marco de carga y demés componentes aplicables. Verificacion de
dispositivos de seguridad: imitadores, fotodiodos, switch de emergencia, cableado, conectores, indicadores de estado, ajuste de tension de correas y cambio si aplica. Limpieza de ventiladores e la unidad de potencia. Verificacion de fuentes
de bajo voltaje (+1-24 V, +/-15 V, +1-5 V' y 3.3 V) y frecuencias de reloj, garantizando linealizacion de velocidades. Chequeo y limpieza d d (LvDTs Veificacion de rigidez y estabilidad del marco de
carga: cabezal, tomillos de esferas y guias de columnas. Ajuste y lubricacion de mordazas y accesorios de ensayo; aplicacién de pavonado en accesorios de compresin y traccidn. Verificacion y ajuste (si aplica) de la indicacién de carga en
compresion y traccion en el intervalo 4 % a 100 % de la capacidad maxima (1 kN a 250 kN),logrando clase 1 o mejor, conforme a NTC-ISO 7500-1 o norma equivalente interacional. Verificacion del software de control y del extensémetro
como parte integral del sistema. Fabricacion de juego de insertos de seccion plana y concava, segin anexos 1y 2 (1 juego de 4 insertos por cada geometria).
Servicio de calibracion acreditada: Intervalo: 1 kN a 250 kN (traccion y compresion).
20% al 100% (50 000 a 250 00) N.
4% al 20% (10000250 000) N. Calibracin en velocidad y desplazamiento (un intervalo por cada escala). Que incluya a fabicacion de accesorios para el uso del patron en caso de ser requerido e indicacién del ermor relativo en tension
1 y compresion. Unidad 1 $ 11.000.000,00 19% $ 2.090.000,00 | $ 13.090.000,00 | § 13.090.000,00

B. Extensémetro EPSILON, modelo 3542, referencia E91351. Servicio de mantenimiento preventivo y ajuste: Inspeccién general del estado fisico y funcional del sistema. Revision de mecanismos y sistemas moviles. Chequeo y impieza de
partes. Verificacion y ajuste (si aplica) de Ia indicacion de longitud en traccion en el intervalo de 0,1 mm a 10 mm, logrando clase B1 o mejor segtin ASTM E83.
Senvicio de calibracién acreditada. Intervalo: 0,1 mm a 25 mm, dividido de la siguiente manera: 0,1 mm a 1,0 mm ; 1,0 mm a 10,0 mm; 5,0 mm a 25,0 mm
El certificado de calibracion emitido debe cumplir o los requisitos de la nomma ISO-IEC 17025:2017. El certiicado de calibracion debera ser emitido por un ente con acreditacion vigente ante el Organismo Nacional de Acreditacion de
Colombia ONAC.
El lugar de ej proceso seré en las instal del laboratorio d de materiales del Centro de Gestion Industial Regional Distito Capital.
Durémetro de banco.
Marca: AFFRI . Modelo: LD 250. Referencia: 074539
Alcance: Servicio de mantenimiento preventivo y ajuste para un (1) durdmetro de banco, incluyendo limpieza, lubricacion, verificacion, ajuste y control metrolégico de las escalas de dureza Rockwell B, Rockwell C y Brinell

d El lizaré en e tos y actividades: C e les: | del equipo y rficies de trabajo. Verificacion del eng partes d 6n del
tomillo o del conjunto del tomnillo transversal. Limpieza de los yunques, 6n de restos de 6xido y o aboHaduras en la superficie (si aplica). Verificacion del estado de las puntas de los indentadores, galanl\zandc su integridad
y ausencia de desgaste. Verificacion del de la parada d lé estado de las correas del motor, realizando ajuste o o, Sistema de 0
lubricacion de todos los mecanismos involucrados. Ajuste I 6n del equipo, verificacion de fuentes de bajo voltaje, mspecclan y ajuste de la unidad de control y sistema de cargas. Escalas de dureza: verificacion y ajuste en las
escalas Rockwell B, Rockwell C y Brinell, | error de exactitud se las table en el Material de Referencia Certificado (MRC), conforme a los requisitos de las normas ASTM E10 y
ASTM E18 vigentes.
Requisitos de la calibracion: Magnitud: Dureza Rockwell C (HRC). Intervalo para evaluar: 20 a 70 HRC. En FUERZA: F0i Fuerza preliminar de ensayo inicial: 98,07 N: F Fuerza total de ensayo: 1 471,00 N; FOf Fuerza preliminar de ensayo
final: 98,07 N. En TIEMPO: En tiempo se toma 5 medidas 10, 11, 12, 3, 4. E INDIRECTA con blogues.
Magnitud: Dureza Rockwell B (HRBW). Inervalo para evaluar: 40 a 97 HRBW. En FUERZA: F0i Fuerza preliminar de ensayo inicial: 98,07 N; F Fuerza total de ensayo: 980,70 N; FOf Fuerza preliminar de ensayo final: 98,07 N
En TIEMPO: En tiempo se toma 5 medidas 10, t1, 2, 13, 4 E INDIRECTA con bloques.

2 Magnitud: Dureza Brinell (HRW). Intervalo para evaluar: 108 HBW a 650 HBW. En FUERZA: F Fuerza total de ensayo: 1839,0 N; En TIEMPO: En tiempo se toma 2 medidas t1, t2. En DESPLAZAMIENTO: 0,1 mm; 0,3mm; 0,5mm; 0,7mm; Unidad 1 $ 5.000.000,00 19% $ 950.000,00 | § 5.950.000,00 | $ 5.950.000,00

1,0mm; 13mm y 15mm.

Resu\'adcs con trazabilidad metrolgica, incluyendo: valor patron, valor medido, desviacion, repetibilidad, pandida (k=2 lente), y. técnicas que apliquen. de exactitud y ajuste: Durante la
las se evaluaré I formidad con los valores de referencia certificados, ltados de cada medicion y trazabilidad metrolégica al MRC utilizado.
Entregables mi Certificado de calibracion emitido b ditacion ISO/IEC 17025:2017, con reconocimiento ILAC-MRA. Informe técnico de las verificaciones realizadas.

El lugar de ejecucion del proceso seré en las instal: del laboratorio d¢ de materiales del Centro de Gestion Industrial Regional Distrito Capital.




Microdurometro
Marca: Affr. Modelo: DMB B. No. Serie: 20151-2015

Se solicita una evaluacion diagnsstica en sito que permita conocer el estado del equipo  las piezas requeridas para su correcto funcionamiento, se solcita informe detallado del estado del equipo para el mantenimiento correctivo necesario, a
periir de la revision exhaustva del mismo, mediante la vrificacion intema de piezas, del sistema eléctico, mecanico, conexidn software y demés requeridas en el manual del fabricante.

Unidad $ 5.000.000,00 19% $ 950.000,00 | $ 5.950.000,00 | § 5.950.000,00
Lugar de diagndstico, ¥ Ajuste: Labx de Ensayos d les /Centro de gestion industrial Regional d ptel
Durémetro Shore A
Objeto del servicio: Solicitar Servicio de mantenimiento preventivo y calibracion acreditada bajo ISO/IEC 17025:2017 para durometro shore A marca AFFRI, modelo Shore Mulprobe, Serial: SD15.007-X01586 del laboratorio de ensayo de
materiales del Centro de Gestion Industrial Regional Distito Capital.
Qe incluya: Limpieza general del equipo. Verifcacion del estado de la punta del indentador. Intervalo para evaluar:intervalo de fuerzas del resorte comprendido enire 550 mN < F < 8050 m.
Unidad $ 3.000.000,00 19% $ 570.000,00 | § 3.570.000,00 | § 3.570.000,00
El lugar de ejecucion del proceso serd en las instal; del labx e de materiales del Centro de Gestion Industrial Regional Distito Capita.
Pie de Rey
Marca: MITUTOYO. Modelo: 500-173. Referencia ylo serial: 1132747
Alcance: Mantenimiento preventivo y Calibracidn en la magnitud de longitud para un (1) pie de rey con capacidad de medicion de 0 mm a 300 mm.
P pie de rey: Li I del cuerpo y superfcies de medicion. Revision del desplazamiento del cursor y del sistema de facion. Verifcacion de mordazas, palpadores y p P (sin desgaste ni
rebabas). Proteccion ligera contra la corosion (aceite o vaselina técnica). Comprobacin del “cero" y verifcacion basica con bloques patrdn.
Procedimiento de puntos: La calibracion se realizaré en los siguientes elementos: Palpadores de medicion de exteriores: se verificara en un minimo de 10 puntos, istribuidos a o largo de todo el rango de medicion. Los puntos de evaluacion
Seran: 0,00 mm, 5.00 mm, 10.00 mm, 15.00 mm, 20.00 mm, 25,00 mm, 30.00 mm, 150.00 mm, 200.00 mm y 300.00 mm. Palpadores de medicion de interiores: se verifcara en un minimo de 2 puntos, distibuidos entre el nicio y el final del
rango. Los puntos para evaluar serén: 0.00 mm y 300.00 mm (opcionalmente puede incluirse 5.00 mm como punto intermedio). Varila de medicion de profundidad: se verifcars en 2 puntos, correspondientes a los extremos del rango de
medicion: 0.00 mm y 300.00 mm. Determinacion de efecto de paralelismo
Requisitos del laboratorio: E1 laby preste el 4 contar ditacion vigente bajo ISOIIEC 17025:2017 y reconocimiento ILAC para los rangos y tipos de calibracion solicitados Unidad s 400.000,00 19% s 15200000 | § 95200000 | § 452.000,00

Entregables (minimos): Certfcado de calibracin con resultados en cada punto (valor pairén, valor medido, desviacien e incertidumbre). (Acreditacion vigente bajo ISO/IEC 17025:2017). Informe técnico con abservaciones de calibracien segin
aplique.

El lugar de ejecucion del proceso serd en las instal; del laboratorio que indique el oferente.




Pie de Rey
Equipo 1. Marca: STANDARD GAGE. Modelo: 534020. ReferencialSerial: 4C 00940 01
Equipo 2. Marca: STANDARD GAGE. Modelo: 534020. ReferencialSerial: 4D 00503 01
Ii\\canoe: Mantenimiento preventivo y Calibracin en la magnitud de longitud para dos (2) pie de rey con capacidad de medicin de 0 mm a 150 mm.

Limpieza general del cuerpo y superfices de medicion. Revision el desplazamiento del cursor y del sistema de fjacion. Verificacion de mordazas, palpadores y punta de profundidad (sin desgaste ni rebabas). Proteccion ligera contra la
corrosion (aceite o vaselina técnica). Comprobacion el ‘cero” y verificacion basica con bloques paron.

Unidad 800.000,00 19% 152.000,00 952.00000 | § 1.904.000,00
Procedimiento de puntos: La calibracion se realizaré en los siguientes elementos: Palpadores de medicion de exteriores: se verificar en un miimo de 10 puntos, distribuidos a o largo de todo el rango de medicion. Los puntos de evaluacion
Seran: 0.00 mm, 5.00 mm, 10.00 mm, 15.00 mm, 20.00 mm, 25,00 mm, 30.00 mm, 75.00 mm, 100.00 mm y 150,00 mm. Palpadores de medicion de interiores: se verificar en un mirimo de 2 puntos, distibuidos entre el nicio y el final el
rango. Los puntos para evaluar seran: 0.00 mm y 150.00 mm (opcionalmente puede incluirse 5.00 mm como punto intermedio). Varilia de medicion de profundidad: se verifcaré en 2 puntos, correspondientes a los extremos del rango de
medicion: 0.00 mmy 150.00 mm. Determinacion de efecto de paralelismo.
Requisitos del laboratorio: El preste el 4 contar ditacion vigente bajo ISOIIEC 17025:2017 y reconocimiento ILAC para los rangos y tipos de calibracion solicitados
Entregables (minimos): Certficado de calibracion con resultados en cada punto (valor patron, valor medido, desviacion  incertidumbre). (Acreditacion vigente bajo ISO/IEC 17025:2017). Informe técnico con observaciones de calibracion segin
aplique.
Micrometros de exteriores
Equipo 1. Marca: MITUTOYO. Modelo: 293-330-30 Serial: 66256039
Equipo 2. Marca: MITUTOYO. Modelo: 342-251-30. Serial: 72175991
Equipo 3. Marca: STANDARGAGE. Modelo: 00134001, Serial: 4E 010
Equipo 4. Marca: STANDARGAGE. Modelo: 00134001, Serial: 4E 169
Alcance: mantenimiento preventivo y Calibracion en la magnitud de longitud p tros de exteriores de dos contactos, rango 0,00 mm — 25,00 mm.
Limpieza general del cuerpo, husillo y superficies de medicion. Revision del desplazamiento suave del husillo y del sistema de frenoltinguete. Verificacién de los topes de medicion (caras de contacto planas) asegurando que estén limpias,
paralelas y sin desgaste ni rebabas. Aplicacion de una fina capa de aceite protector para prevenr corrosion en las superficies metalicas. Comprobacion del ‘ero”y verificacion bésica con blogues patrén en varios puntos del rango de medicion.
Procedimiento de puntos: Se realizaré la calibracion en un minimo de 10 puntos, distribuidos de forma equidistante a lo largo de todo el intervalo de medicion. Los puntos de verificacion serén: 0.00 mm, 2.50 mm, 5,00 mm, 7.50 mm, 10.00 mm,
12,50 mm, 15.00 mm, 17.50 mm, 20.00 mm, 2250 mm y 25.00 mm. Verificaciones adicionales: Determinacion del error o defecto de planitud en el yunque y en el husill. Comprobacion del paralelismo entre las superficies de contacto (tope < Unidad 750.000,00 19% 14250000 89250000 | § 3.570.000,00

husilo).

Requisitos del laboratorio: El que preste el conter vigente bajo ISONIEC 17025:2017 y reconocimiento ILAC para los rangos y tpos de calibracion solicitados. Se deberd adjuntar copia de la resolucion
de acreditacion corespondiente.

Entregables (minimos): Certficado de calibracién con los resultados en cada punto (valor patrén, valor medido, desviacion e incertidumbre). (Acreditacion vigente bejo ISO/IEC 17025:2017). Informe técnico con abservaciones sobre planitud y
paralelismo (sise realizaron las mediciones)

Ellugar de ej proceso serd en las instal; del laboratorio que indique el oferente.




Medidor de Alturas
Marca: MITUTOYO. Modelo: 192-672-10. Referencia: 1519616

Alcance: Senvicio de mantenimiento preventivo y calibracion en la magnitud de longitud para un (1) medidor de alturas con capacidad de medicion de 0 mm a 600 mm.
Linpicza gones ey, b da s oo da i, Rl szt dlcursor e st da st o, sogurndo n movilont s o, Vi s da s ot cuo ot

plana, impia y libre de rebabas u 6xido, dra, palpadory puntas de medicion para garantizar que no presenten desgaste, abolladuras ni 6n. Aplicacion ligera de en tiicas para
prevenir corosion. Comprobacian del ‘cero" y verificacion bsica con bloques patrdn o reglas patrdn en distintos puntos del rango de medicion

Procedimiento de calibracion: La calibracion se levar a cabo de acuerdo con el procedimiento bajo el cual se encuentre acreditado el laboratorio. Los puntos de medicion estarn distribuidos equidistantemente cada 60 mm, cubriendo todo el
rango de 0 mm a 600 mm.

Puntos de evaluacion: 0.0 mm, 60.0 mm, 120.0 mm, 180.0 mm, 240.0 mm, 300.0 mm, 360.0 mm, 420.0 mm, 480.0 mm, 540.0 mm y 600.0 mm.

8 Requisitos del laboratorio: Contar con acreditacion vigente bajo la norma ISO/IEC 17025:2017. Tener reconocimiento ante ILAC para los rangos y calibraciones especificas objeto de esta solicitud Unidad $ 1:400.000,00 19% $ 266.00000 | § 1666.000,00 | § 1666.000,00
Entregables (minimos): Certficado de calibracidn con resultados en cada punto evaluado (valor patrdn, valor medido, desviacion e incertidumbre). (Acreditacion vigente bajo ISO/IEC 17025:2017) Informe técnico con observaciones elevantes
derivadas de la calibracion.
E1 lugar de ejecucion del proceso seré en las instal del aboratorio que indique el oferente.
Galga de radios
Marca: MITUTOYO
Modelo: 186-106
Serie nimero: E20-174
Senvicio de ensayo de medicién para un (1) set de galgas de comprobacion de radios exteriores,
Alcance: Senvicio de manterimiento preventivo en la magnitud de longitud para un (1) set de galgas de comprobacian de radios exterores, con valores nominales, l&minas 8.0 mm, 8.5 mm, 9.5 mm, 10.0 mm, 10.5 mm, 11,0 mm; 11,6 mm;
12,0 mm, 12.5 mm, 13.0 mm y 13,5 mm. Limpieza general de cada amina. Verificacion de que las superfcies de medician no presenten rebabas, deformaciones o corrosion. Revision del legajo o sujetador que mantiene las laminas,
garantizando un gir lbre y seguro. Aplicacian ligera de aceite profector o vaselina técnica para prevenir Ia oxidacién. Almacenamiento en su estuche o caja origina, en amblente limpio y seco. Comprobacion visual con patrones o fadios de
referencia para veriicar que las laminas conserven [a forma nominal,
9 Procedimiento: La evaluacion se realizara tnic para los radi delas galgas, uno de los valores nominales indicados. Unidad $ 500.000,00 19% $ 95.000,00 | § 595.000,00 | $ 595.000,00
Entregables (minimos): nforme con restitados en cada valor nominal evaluado (valor patrdn, valor medido, desviacid Ademss, con Jevantes derivadas de la calibracion
E1 lugar de ejecucion del proceso seré en las nstal del laboratorio que realice el proceso de calbracion.
Galga de radios
Marca: MITUTOYO Modelo: 186-107 Serie nimero: E20-173
lance: S de mantnieto et ena magnitd de ot ar n 1) et doglgas d copobain d s etrres, con vlres nominles,sinas 24 mm, 25 m: Linpez generl cadadmia . Verfacnde que
6n no presenten rebabas, 6n. Revision del legai que mantiene las I4minas, garantizando un giro ibre y sequro. Aplicacien ligera de aceite protector o vaselina técnica para prevenir
12 oxidacién. Almacenamiento en su estuche o caja orginal, en ambiente impio y seco. Comprobacién visual con patrones o radios de referencia para verificar que las l4minas conserven la forma norminal,
Procedimiento: La evaluacion se realizard 6 paralos Ias galgas, uno de los valores norminales indicados.
10 Entregables (minimos): Informe con resultados en cada valor nominal evaluado (valor patron, valor medido, de Ademés, con levantes derivadas del proceso Unidad $ 380.000,00 19% $ 72.200,00 | § 452.200,00 | $ 452.200,00

El lugar de ejecucion del proceso serd en las instal; del laboratorio que indique el oferente.




Proyector de Perfles
Marca: ESTANDARD GAGE Modelo: VISUAL 250 Referencia: 5T144

Alcance: Senvicio de mantenimiento preventivo y calibracion en la magnitud de longitud para un (1) proyector de perfes, con los siguientes intervalos de medicion: Limpieza , mesa y guias. Limpieza de lentes, espejos y pantalla de
proyeccion.

deil 6n. Revision del
mm a 150 mm. Medida angular: 0° a 360°

1a mesay del enfoque. Aplicacion ligera de lubricante en guias y husillos. Verficacion del ‘cero" y comprobacin bésica con patrones pticos. Eje X: 0 mm a 200 mm. Eje Y: 0

Procedimiento de calibracion: La calibracion se levar a cabo de acuerdo con el procedimiento bajo el cual se encuentre acreditado el laboratorio, considerando la verifcacion de los ejes lineales (X y Y) y del sistema de medicion angular, a lo
largo de todo el rango de operacion especificado.

1" Requisitos del laboratorio: Contar con acreditacion vigente bajo la norma ISO/IEC 17025:2017. Tener reconocimiento ante ILAC para los rangos y calibraciones especificas objeto de esta solicitud. Unidad $ 7.500.000,00 19% $ 1.425.000,00 | $ 8.925.000,00 | § 8.925.000,00
Entregables (minimos): Certfcado de calbracion con resultados en cada efe y en la medicion angular (valor patron, valor medido, desviacion e incertidumbre).(Acrecitacidn vigente bajo ISO/IEC 17025:2017). Informe técnico con observaciones
relevantes derivadas del proceso.
El lugar de ejecucion del proceso serd en las instal; del labx e de materiales del Centro de Gestion Industrial Regional Distito Capita.
EscalalRegla micromética
Marca: ZEISS. Serie nimero: 474026 Codigo Intemo: MEV-01
Alcance: de ensayo de medicion para una (1) escalafregla micrométrica en vidrio con intervalo de medicion de 0 mm a 5 mm.Se evaluarén 6 puntos de medicion, distribuidos equidistantemente a o largo d todo el inervalo de 0 mm a
5 mm
Los puntos a evaluar seran: 0 mm, 1 mm, 2mm, 3 mm, 4 mmy § mm.
de medicion: El ensayo se llevara a cabo de acuerdo con el bajo e cual se re acreditado el laboratorio.
Requisitos dellaboratorio: Contar con acreditacidn vigente bajo la norma ISO/IEC 17025:2017.
La acreditacion debe ser otorgada por un ente de acreditacid ido por ILAC-MRA.
12 Unidad $ 1.000.000,00 19% $ 190.000,00 | § 1.190.000,00 | $ 1.190.000,00

Entregables (minimos): Certificado e ensayo con los resultados obtenidos en cada punto evaluado (valor nominal, valor medido, desviacion e incertidumbre).(Acreditacion vigente bajo ISO/IEC 17025:2017)
Informe técnico con observaciones relevantes derivadas del ensayo.

El lugar de ejecucion del proceso serd en las instal; del laboratorio que indique el oferente.




Termohigrometro 1
- Marca: MADGETECH + Modelo: RF2000A + Referencia: R00314

Temohigrmetro 2
- Marca: MADGETECH » Modelo: MP2000A + Referencia: R73410

Temohigrometro 3
- Marca: MADGETECH « Modelo: MP2000A + Referencia: R73413

Termohigrometro 4: - Marca: MADGETECH « Modelo: MP2000A « Serial: S64722
Termohigrometro 5:  Marca: MADGETECH « Modelo: MP2000A « Serial: S64706
Alcance: mantenimiento preventivo y Calibracion en la magnitud de longitud para cinco (5) TERMOHIGROMETROS,

Limpieza extena del equipo y de la pantalla con pafio suave. Verificacion del estado de sensores de temperatura y humedad (sin obstrucciones ni suciedad). Revision del estado de bateria o fuente de alimentacion. Comprobacidn bésica de
lecturas frente a un patron o equipo de referencia

Procedimiento de calibracion:
La calibracion se realizard en los siguientes puntos de referencia: » Temperatura: 10 °C, 20 °C, 30 °C + Humedad relativa: 25 %HR, 50 %HR, 75 %HR y 80 %HR

Requisitos dellaboratorio: » Contar con acreditacin vigente bajo la norma ISO/IEC 17025:2017. « Reconocimiento ante ILAC para as magnitudes y rangos especificos de esta solicitud. » El CMC del laboratorio para estas magritudes debe ser
menor o igual a 1,5 %HR y 0,1 °C. » Se debe adjuntar resolucion de acreditacion.

Entregables (minimos): » Certfcado de calibracion con resultados en cada punto evaluado (valor patron, valor medido, desviacion e incertidumbre). (Acreditacion vigente bajo ISO/IEC 17025:2017) + Informe técnico con observaciones
relevantes derivadas de la calibracion.

El lugar de ejecucion del proceso serd en las instal; del laboratorio que indique el oferente.

Unidad

680.000,00

19%

129.200,00

809.200,00

$

4.046.000,00




Microscopio optico

Prestar el d preventivo a éptico Nikon Eclipse MA 200 del Laboratorio de ensayo de materiales el Centro de Gestion Industrial Regional Distiito Capital,

Microscopio dptico Nikon Eclipse MA 200,

1.Limpieza General

2. Ajuste y ubricacion de partes moviles. » Verficacion y ajuste de la alineacion de los de: porta condensador, placa d \ de enfoq étrico, revGiver porta objetivos. - Limpiezay

lubricacion del sistema meca .+ Veificacion y motorizado en Z y Revolver porta-objetivos. Verificacion  ajuste sistema motorizado: desplazamiento en las direcciones (x) y (y). Verificacion de

mediciones en longitud.

3. Ajuste sistema optico. - Desmonte para la revision del sistema Gptico general: Tubo binocular, Oculares, Objetivos, Condensador, Filtros, Lentes y espejos. » Limpieza de los objetivos,filos y similares, para mantener el rendimiento del

equipo

n 4. Luz Transmitida: Revision de las sefales de alimentacion de los circuitos primarios y secundarios de las taretas de alimentacion. Verificacion d los circuitos de regulacin d idad de luz. Verificacion y 6n de la sefial de Unidad 1 $ 3.000.000,00 19% $ 570.000,00 | § 3.570.000,00 | § 3.570.000,00
alimentacin del bombillo de luz transitida,

5. Luz Reflejada (CUANDO APLIQUE):  Alineacion  centrado de la lémpara de fluorescencia. + Veriicacion, ajuste y limpieza de los modulos 6pticos de reflexion y diafragmas de luz refejada.

El lugar de ejecucion del proceso serd en las instal; del labx e de mat

del Centro de Gestion Industrial Regional Distrto Capital

Indicaciones de diligenciamiento Formato oferta economica BASE IVA 19% 46.580.000,00

BASE IVA 8%

Diligencie el d fabricante d la entidad. BASE IVA 5%
5 a 4. Max. 2 decimal EXENTO

Ingrese elvalor decimal SUBTOTAL 46.580.000,00

19% VA 19% 8.850.200,00

Seleccione la tarifa de IVA que se aplica a cada uno de los items. El formato tiene lista desplegable de tarifas de IVA. 8% IVA 8%
- Tarifas de IVA

a . Méx. 2 d 5% IVA 5%

wlo|ololo]v]n]n]x

. - 0% VALOR TOTAL 55.430.200,00

Declaracion sobre la informacion regisrada en el formato.

L 6 [ I d la entidad.

L para evitar rechazos por

Los valores de la oferta econémica permaneceran constantes durante el plazo de ejecucin del contrato. Se entenderan incluidos todos y cada uno de los impuestos a que haya lugar con ocasién de la ejecucién del contrato.

Teniendo en cuenta que este punto es la esencia de la oferta, no podré estar condici ni ser adici jficado o después de p Ia oferta. EI SENA podré efectuar las correcciones aritmeticas a que haya lugar.
ﬁmﬂgo%w&.

Firma:

Nombre y razén social del proponente: _____JUAN DIEGO RODRIGUEZ GONZALEZ - NMTX S.A.S

Nit:, 901.794.878-4

Nombre del representante legal: JUAN DIEGO RODRIGUEZ GONZALEZ

C.C.N°. 1001171712 De: BOGOTA D.C

Direccion y teleféno: _ CALLE 27 SUR # 25 - 28 - 3183453450-3209634388

Ciudad: BOGOTA D.C

Este formato deberd entregarse firmado por el proponente persona natural, por el representante legal de la persona jiridica y en el caso de consorcios o uniones temporales,
deberd ser firmado por cada uno de sus integrantes




